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我们既要绿水青山，也要金山银山;

宁要绿水青山，不要金山银山;

而且绿水青山就是金山银山。 习近平主席

环保法的执行不是棉花棒，而是杀手锏。 李克强总理
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第一章 制革废液循环利用技术介绍

制革废液循环利用技术与传统的清洁生产技术不同，该技术不需要对制革

废液进行复杂的处理，可直接进行反复循环利用，目前主要应用于产污严重的

浸水、浸灰和铬鞣等工序。该项技术主要优点如下：

（1）适用于大中小制革企业、各种原皮、不同风格的产品；

（2）产品质量可靠，甚至更优；

（3）大量节约用水和化料；

（4）环保效益显著，减少废水、废固物排放；

（5）改造成本低，工艺操作简便。

（6）从源头上解决制革厂因清理污水处理厂发生的伤亡事件。

一、各工序废液循环工艺介绍

1、浸水工序

浸水工序的废液循环利用

是将主浸水工序的废液收集到

废液储罐，直接再次用于预浸

水工序，使用时加入少量专用

处理剂即可，如右图示。（注：

由于浸水工序废水太脏，只循

环利用一次，其它工序可反复

循环利用。）

浸水工序废液循环工艺示意图

2、浸灰工序

浸灰工序的废液循环利用是在灰皮出鼓前将废灰液收集到废液储罐，直接

再次用于浸灰，使用时加入少量专用处理剂即可，其工艺流程示意图如下。

浸灰工序废液循环工艺示意图
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3、铬鞣工序

铬鞣工序的废液循环利用是在

蓝皮出鼓前将废铬液收集到废液储

罐，收集时经过简单的过滤，经降温

和升温后，加入少量专用处理剂，分

别用于浸酸和铬鞣后期补水升温。铬

鞣废液封闭循环过程中的操作液六

价铬被完全抑制，废液中 Cr2O3、总

有机碳、COD 和氨氮等含量指标随循环次数增加趋于平衡。

二、产品质量保证

使用废液循环技术生产的产品质量能够得到保证，包括灰皮、蓝皮各方面

的质量技术指标。另外，废水做皮质量稳定可靠，不受皮源、地理区域、季节

变化等因素的影响，特别是在季节交替的时候，能够保证产品质量稳定不变。

1、灰皮质量

废液循环工艺生产的灰皮质量与清水做皮相比，具备下列优势：

（1）灰皮增重率不低于清水做皮工艺，有些皮源甚至增重率更大，而且能够

保证纤维松散适度，后期蓝皮不松面；

（2）灰皮膨胀均匀，纹路舒展，部位差较小；

（3）保毛质量好，滤毛效果好，毛根残留少；

（4）灰皮皮面清洁度好。

2、蓝皮及坯革质量

废液循环工艺生产的蓝皮及坯革质量与清水做皮相比，具备下列优势：

（1）蓝皮得革率提高 2%～5%，松面率降低 15%左右；

（2）收缩温度提高 2～10℃；撕裂强度提高 15%左右；

（3）蓝皮丰满度、柔软性、弹性都有明显提高，纹路舒展，粒面细致，背面

绒头短、均匀。

（4）所得坯革均匀度高、部位差极小，体现在做 Nappa 摔软时，摔软时间短，

背面绒毛更一致，不会出现粗绒（毛）长现象。

三、节省水和化料

由于废液中含有未被吸收的化料成分，所以该技术在节省水和化料成本方

面具有显著成效，具体情况如下。

铬鞣工序废液循环工艺示意图



4

化料名称 节省比例

水 80%左右

食盐 60%以上

石灰 20%左右

硫化钠 20%～40%

硫氢化钠 30%左右

铬粉 15%-25%

注：使用废液循环工艺时，常规工艺所用的膨胀剂、石灰分散剂、浸酸油等助剂可不

用，或用量大幅降低。

四、环保经济效益显著

由于废液循环工艺生产过程中主浸水废液、废灰液、废铬液几乎全部收集

利用，所以该技术在减少废固物排放、降低污水处理成本、减少环保设施投资

等方面效益显著，具体情况如下。

污染物种类 减少排放比例

灰污泥（牛毛、石灰、硫化物等） 80%左右

铬污泥（铬渣、皮屑、铬化物等） 70%左右

污水中 COD、BOD 大幅度降低

污水中氯离子 大幅度降低

污水中酸类、盐类 大幅度降低

注：由于水场车间废灰液和废铬液的回收利用，后序水处理车间需要处理的污水总量大

幅减少，污水有害物质浓度大幅降低，所以污水处理成本大幅降低，包括环保设备运行

成本、污水处理药剂、人工成本等。

五、技术改造成本低

由于废液循环制革工艺不需要对废液进行复杂的处理，只需将废液经过简

单的过滤后收集到储罐中，直接再次使用即可，所以该项技术改造成本非常低，

只需配备相应的废液收集罐、管道、抽水泵、过滤设备即可。

第二章 废液循环技术研发过程简介

一、研发过程简介

公司于 2005 年开始致力于制革废液循环利用技术的研发，先后投入近亿

元资金，耗费了大量的人力、物力、财力，经过上千次的小试、中试、大试实

验，于 2010 年 3 月取得重大突破，实现了废液直接循环利用技术。

该项技术的研发，打破传统的做皮观念，结合医学原理，联合国内外几家
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知名科研机构和医药公司，研制出了专用处理剂，以分解抑制废液中不利于循

环利用的有害成分，同时促进利用废液中对做皮有益的物质成分，使得制革废

液可以反复循环利用。

在研发初期遇到了很多难题，如皮面皱纹大、毛面、烂面、扁薄、易发霉、

化料难渗透、废液气味臭、废固物增多、废液粘稠度增大、循环次数少等，经

过我们不懈的努力，不断进行工艺调整，研制新型化料，最终攻克了这些难题。

该技术研发成功之后，又联合四川大学、陕西科技大学、齐鲁工业大学、

兴业集团进一步研发，特别是在理论方面进行完善。通过对浸灰工序和浸酸铬

鞣工序废液循环的微观机理研究，结果表明废液中的相关技术指标在循环使用

过程中趋于稳定，如 TOC 值、硫化物含量、粘度、铬离子含量、PH值、盐浓

度等。

二、所获专利及奖项荣誉介绍

该技术已获得国内授权发明专利 10项，国外授权发明专利 4项，获得省

级和国家级技术奖项与荣誉称号多个，列举部分如下。

2018 年 3 月获得河南省人民政府首届发明专利奖；

2017 年 3 月获得段镇基皮革和制鞋科学技术奖；

2016 年 8 月被工信部和环保部共同列入《水污染防治重点行业清洁生产

技术推广方案》；

2015 年 12 月被中国轻工业联合会授予技术发明奖；

2015 年 8 月被中国皮革协会纳入《制革行业节水减排技术路线图》；

2012 年 9 月被中国皮革协会授予节能减排环保创新奖；

2012年 8月被河南省发改委和环保厅评为节能减排和循环经济重点技术；

2010 年 9 月被河南省环保厅授予技术发明一等奖；

2010 年 5 月被河南省科技厅授予科学技术成果奖。
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第三章 废液循环技术应用推广情况简介

一、国内应用推广情况简介

该项技术经过多年来反复的研究改进和推广应用，2012 年 7月福建兴业

皮革厂率先在大生产中使用我公司的废液循环利用技术，现已稳定运行 6 年

多。

至今，已有多家企业应用了“制革废液循环技术”并实现产业化生产，如

福建兴业皮革科技股份有限公司、福建瑞森皮革有限公司、黄骅德富皮革制品

有限公司、徐州兴宁皮业有限公司、河北东明实业集团、焦作隆丰皮草企业有

限公司、黑龙江大庆肇源皮革工业园区整体引用废液循环技术等制革厂家。

另外，亦有不少制革企业成功试用了“制革废液循环技术”并进行相关改

造：如福建峰安、锦兴、致远、信德、富洋、德昌等制革厂，安徽宿松亿博工

业园引入制革废液循环利用技术项目并改造完成。

为了更好的推广制革废液循环技术，在中国皮革协会和地方皮革协会、地

方政府和地方环保局大力支持下，多次召开了废液循环技术研讨会和推介会

（河北辛集、山东阳信、河

南商丘、江苏睢宁等地），

取得了良好的效果，与多家

企业就使用该技术达成初

步合作意向，为在我国皮革

行业实现清洁化生产做出

了积极的贡献。

二、国外应用推广情况简介

公司技术团队于 2014 年受澳大利亚某公司邀请，前往该厂进行浸灰工序

废液循环工艺大生产试验，其试验结果得到了该厂领导及工程师的充分肯定，

并为我公司出具了试验结果证明。

2016 年 4月，马其顿皮革专家 Dobre Jovanoski 前来我公司进行技术交

流，对我公司的制革废液循环利用技术进行具体了解，并给予了高度赞扬。

Dobre Jovanoski 在《Leather International》上发表文章，对该项技术进

行了论述。

2016 年 8 月，英国皮革杂志技术主编 Richard Daniels 前来国内对制革

废液循环利用技术进行调研，详细了解该项技术在大生产中的应用情况。
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Richard Daniels 根据实地调研情况，在《WORLD LEATHER》上发表文章，

进行了全面报道，并于 2018 年 4月与 6月，分别在英国皮革技师与化学家协

会第121届国际会议上及在美国皮革化学家协会第114届年度会议上就该制革

废液循环利用技术的作用原理以及大生产应用做了报告，引起了国际皮革行业

对该技术的兴趣，提高了该项技术在国际皮革界的知名度。

2017 年在印度召开的第 34届国际皮革工艺师和化学家协会联合会

（IULTCS）上，中外两位专家就该制革废液循环利用技术发表专题报告，受到

了与会专家的重视和好评。
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第四章 制革化料与设备简介

为了更好的推广制革废液循环利用技术，我公司在对该项技术进行完善升

级的同时，也在不断投入大量资金进行制革化料及废液循环配套设备的研发与

更新。

一、化料简介

在化料研发方面，结合医学原理，独辟蹊径，开发了性

能独特的产品，有浸水剂、浸灰剂、杀菌剂、防霉剂、脱灰

剂、脱脂剂、提碱剂、酶制剂、鞣制助剂、复鞣染色助剂、

废液循环专用处理剂等化料产品系列，处于国际领先水平，

在业内知名度非常高，畅销国内外。

二、滤毛机、智能固液分离机等环保设备简介

现在浸灰工序大多采用保毛滤毛工艺，以减少污水中的有机物含量，有利

于污水处理。特别是使用废液循环利用技术，配合我公司生产的滤毛机、多效

微粒筛等环保设备，能够大大降低废水中的 COD、BOD 指标。

螺旋推进式滤毛机，具有滤毛速度快、牛

毛含水少、运行平稳、耐用、性价比高等特点。

设备整体采用 316L 不锈钢材质；螺旋叶片

加工精密；轴下部的滑动轴承采用进口耐磨材

料，经久耐用，运行平稳；橡胶锥套采用高弹

性耐酸碱橡胶材质；选用全不锈钢排污泵，流

量大，不易堵塞；采用电气自动控制，安全可

靠。

智能固液分离机能有效地去除液体

中的悬浮物、漂浮物、沉淀物等固态物质，

降低固体颗粒的浓度，将固液分离，适用

于制革、毛皮、化工、制药、食品饮料等

行业。

具有智能化、防堵塞、耐酸碱腐蚀、

过滤精度高、滤渣干等优点。
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